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© Verfahren und Vorrlchtung zum Beschichten von Elektrodengittern. 



@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und 
eine Vorrichtung, zum Beschichten von, vorzugswei- 
se negativen, Elektrodengittern aus elektrisch gut 
leitendem Material mit Blei Oder Blei-Legierungen, 
Zu diesem Zweck werden die Elektrodengitter kurz- 
zeitig in eine Schmeize des Beschichtungsmaterials 
eingetaucht, wobei auf die Schmeize Ultraschaii- 
Energle einwirkt Dies fOhrt zu einer Beschieunigung, 
Verbilligung und Verbesserung der Beschichtung. 
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VERFAHREN UNO VORRICHTUNG ZUM BESCHICHTEN VON ELEKTRODENGITTERN 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
gemM/J dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie 
auf eine Vorrichtung gemafl dem Oberbegriff des 
Anspruches 4. 

Die Massetrager fOr die negativen und positi- 
ven Elektrodenplatten von Blei- Akkumulatoren mit 
SchwefelsSure- Elel<trolyt bestehen normalerweise 
aus gegossenen cxJer gestreckten Gittern verschie- 
dener Biei- Legierungen, Nachteiie derartiger Mas- 
setrager sind das hohe Gewicht und die schiechte 
eiektrische Leitfahigkeit bei verhaitnisma/3ig gerin- 
ger mechanischer Festigkeit Dies fQhrt dazu. da/3 
nnan Elektrodenplatten hicht beliebig gro/3 herstel- 
len kann, weil dann das eigene Gewicht und das 
Gewicht der in diese Gi tier eingebrach ten aktiven 
Massen nicht mehr getragen werden kann. und weil 
die eiektrischen Spannungsverluste innerhalb der 
Elektrodenplatten zu gro/3 werden. Andere Materia- 
lien mit guter elektrischer Leitfahigkeit und hoher 
mechanischer Festigkeit weisen demgegenDber 
nicht die Korrosionsbestandigkeit gegen Schwefel- 
saure, insbesondere bei dem stark oxidierenden 
Potential auf der positiven Seite. nicht die gute 
Haftung der aktiven Massen Innerhalb der Eiektro- 
dengitter, und auch nicht die Gberspannung beim 
Abscheiden von Wasserstoff- Gas auf, was bei 
dem gegen Wasserstoff negativen Potential der 
Bleielektrode zur Erhaltung der Ladung unerlafllich 
ist. Wenn man daher eines der gut leitenden Metal- 
le fUr diesen Zweck verwenden will, mufl es mit 
einer festhaftenden, porenfreien Schicht aus Blei 
Oder einer Blei- Legierung uberzogen werden. 

Bisherige Verfahren des Oberziehens bzw. Be- 
schichtens mit Blei oder einer Blei-Legierung be- 
stehen im wesentlichen aus einer galvanischen 
Verbleiung. siehe hierzu die DE-OS 2404650 sowie 
die DE-PS 2241368. Dieses Verfahren ist nicht nur 
relativ aufwendig, kostspiellg und auch zeitaufwen- 
dig, eine derartigen Verbleiung ist auch nicht aus- 
reichend fest. Aus diesem Grunde hat man haufig 
als weiteres Vorverfahren eine Verzinnung einge- 
fUhrt. wobei prinziplell das Gitter aus elektrisch gut 
leitendem Material von OberflSchen-Oxydationen 
befreit werden muflte, etwa durch vorheriges Eln- 
tauchen in ein Fluflmittei. durch Atzen oder durch 
mechanisches Abschleifen, 

Der Erfindung liegt das technische Problem 
zugrunde, ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung ge- 
m^fi den AnsprUchen 1 bzw. 4 so auszugestalten, 
dai3 es rascher, biliiger, reproduzierbarer und somit 
zuverlassiger wird, und dai3 bei unterschiedlichen 
Materialien des Elektrodengitters eine bessere Haf- 
tung erzielt wird. Hierbei soli auch die Vermeidung 
einer Zwischenschicht. Insbesondere aus Zinn, 
Oder irgendeine Vorbehandlung, vermieden wer- 



den. 

Das technische Problem wird durch die Merk- 
male des Kennzeichens des Anspruches 1 bzw. 
des Anspruches 4 gelost. 

5 Die Grundidee besteht darin, da/3 man die 

Elektrodengitter in eine Schmeize des Beschich- 
tungsmaterlals eintaucht. wobei unterhalb oder seit- 
lich eine Ultraschallquelle angeordnet wird. die vor- 
zugsweise auf die Flachen der Elektrodengitter 

10 ausgerichtet wird, wobei die Elektrodengitter vor- 
zugsweise an der Sonotrode vorbeigefQhrt werden, 
Oder umgekehrt. Hierdurch wird die Wirkung noch 
verstarkt. 

Geeignete Ultraschallquellen sind beispielswef- 

T5 se in der DE-PS 2715048 und der DE-AS 2017862 " 
beschrieben. 

Die Frequenz der verwendeten Ultraschallquel- 
le betragt etwa 16-30 kHz. die Eintauchzeit etwa 
0,5 bis 50 sec. die Temperatur der Schmeize liegt 

20 geringfugig, namlich etwa 5- 30 K, Ober der 
Schmelztemperatur der Schmeize. Dadurch lassen 
sich Dicken von ca. 100 um erzielen. 

Dieses Verfahren erfordert kelnerlei Vorbe- 
handlung Oder Nachbehandlung. auch keine Trok- 

25 kungsstufe. Die Elektrodengitter -sind sofort beim 
Herausnehmen aus der Schmeize trocken und fCr 
die Weiterverarbeitung, etwa fUr das Anbringen ei- 
ner Bleileiste mit Anschlu/3fahne, bereit. 

Besonders geeignet fUr eine derartige Behand- 

30 lung sind Elektrodengitter aus Streckmetall. Eine 
Streckrichtung diagonal zu derjenigen Seite der 
rechteckigen Platte, an der die Anschlu/3fahne an- 
geordnet ist, verbessert noch zusatzlich die Leitfa- 
higkeit des Elektrodengitters. 

35 

Anspriiche 

1. Verfahren zum Beschichten von Elektroden- 
40 gittern, vorzugsweise negativen. Elektrodengittern 

aus elektrisch gut leitendem Material wie Kupfer, 
Aluminium, Titan, oder deren Legierungen, mit Blei 
Oder Blei-Legiemngen wie Blei-Zinn. 
dadurch gekennzeichnet. 
45 da/3 die Elektrodengitter kurzzeitig in eine Schmei- 
ze des Beschichtungsmaterials getaucht werden, 
und da/3 hierbei Ultraschall-Energie auf die Schmei- 
ze einwirkt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
50 kennzeichnet, 

da/3 die Ultraschailenergie durch eine Sonotrode 
erzeugt wird, die auf wenigstens eine FIMche der 
Elektrodengitter ausgerichtet wird. und die am Bo- 
den Oder einer Seite des BehSlters fur die Schmei- 
ze angeordnet wird, wobei die Elektrodengitter an 
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der Sonotrode vorbeigefGhrt werden. Oder umge- 
kehrt, 

3. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 - 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

6a(i die Eiektrodengitter fGr 0.5 bis 50 sec, vor- 5 
zugsweise 5 -10 sec. in die Schmeize des Be- 
schichtungsmaterials eingetaucht werden, da/3 eine 
Ultraschailfrequenz zwischen 16 und 30 kHz. vor- 
zugsweise zwischen 25 bis 35 kHz. angelegt wird, 
und daiS eine Temperatur der Schme|ze zwischen 5 w 
und 30 K, vorzugsweise 15 bis 25 K uber der 
Temperatur des Schmelzpunktes der Schnneize 
aufrechterhalten wird.. 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung . des Verfah- 
rens nach einem 'der Anspruche 1 bis 3 zum Be- 75 
schichten von Elektrodengittern aus elektrisch gut 
leitendem l\/)aterial mit Blei Oder Blei- Legierungen, 
dadurch gekennzeichnet. 

dai3 als Eiektrodengitter Streckmetali eingesetzt 
wird, wobei vorzugsweise die Streckrichtung des 20 
Streckmetalis diagonai zu derjenigen Seite der' 
rechteckigen Piatte. an der die Anschlu/3fahne an- 
geordnet ist. veriauft. 
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